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Création de « Julien s.a »
par Guy Julien - Le Creusot

Reprise de la société « MMU »
Unité de modelage et mécanique - Paris

  Reprise de la société « CEMIP »
Unité de Fabrication  - Slovaquie

Création de « JULIEN Kalipe Makine »
Unité de Fabrication  - Turquie

Mise en place d’un partenariat
Unité de Fabrication - Chine

Création de « Creusot Fusion »
Fonderie Aluminium  - Le Creusot

1972

2005 

2006 

2017 1987

1992 2018 

Création de 
« Julien s.a Verbindungsbüro Deutschland »

Bureau commerciale  - Allemagne

NOTRE HISTOIRE
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NOTRE IMPLANTATION

Mise en place d’un partenariat
Unité de Fabrication - Chine

France 
72  employés

JULIEN S.A 
Siège social à Le Creusot

CREUSOT FUSION 
Fonderie à Le Creusot

Chine 
NINGHAI HONGSHUN  

PRECISION  
MACHINERY 

Partenaire à Ninghai

Turquie
5 employés 

JULIEN KALIP MAKINE
Unité de fabrication à Bursa

Slovaquie 
20  employés
CEMIP S.R.O.

Unité de fabrication à Nitra

Allemagne 
2 employés

JULIEN S.A. VERBINDUNGSBÜ-
RO DEUTSCHLAND 

Bureau commercial à Sarrebruck
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Nous réalisons des produits sur-mesure en fonction des matières finales utilisées par nos clients.
NOTRE MISSION

MOUSSE P.U MASSE LOURDE

FEUTRE DE VERREAIGUILLETÉ  PLAT
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Nous réalisons des produits sur-mesure en fonction des matières finales utilisées par nos clients.
RÉSULTATS DE NOS RÉALISATIONS 
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N O T R E  E N T R E P R I S E
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BUREAU D’ÉTUDES

- 14 designers et ingénieurs -  Logiciels : Catia V5 & Unigraphics -  Import-export tous formats 
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Parc machines : 18 centres d’usinage 
Capacité : 500 x 500 x 500 à 8000 x 2500 x 1200
Usinage : Acier, aluminium, composites 

CNC 3 axes (14) : 
De 740 x 440 x 550 à 8000 x 2500 x 1200

CNC 5 axes (4) : 

De 4000 x 2700 x 1500 à 2800 x 2500 x 1500

DÉPARTEMENT USINAGE
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Parc machines : 18 centres d’usinage 
Capacité : 500 x 500 x 500 à 8000 x 2500 x 1200
Usinage : Acier, aluminium, composites 

CNC 3 axes (14) : 
De 740 x 440 x 550 à 8000 x 2500 x 1200

CNC 5 axes (4) : 

De 4000 x 2700 x 1500 à 2800 x 2500 x 1500

ROBOT D’USINAGE 7 AXES 

- 2200 x 2000 x 1400
- Conception de la cellule 
- Matériaux tendres (LAB, polystyrène, me-
dium)
- Découpe

DÉPARTEMENT USINAGE
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DÉPARTEMENT FONDERIE
Fonderie Aluminium - Capacité 1 Tonne - Moulage Sable 
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Études - Réalisation d’armoires électriques - Câblages pneumatiques et hydrauliques

DÉPARTEMENT AUTOMATISME
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Cabine de peinture & Cabine de stratification 

Gabarit de contrôle Outillage prototype

Support découpe jet d’eauPoste de montage

DÉPARTEMENT MODELAGE
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- Soudure TIG & MIG - Pont roulant capacité 10 Tonnes -

DÉPARTEMENT AJUSTAGE - MONTAGE

TYPES DE PRESSES 

Presse d’injection :
1500t : 1500 x 1100 x 2500

Presses verticales :  
400t : 2000 x 2000 x 1450 - Course 1100 

100t : Chauffe électrique 200° : 2200 x 1400 x 1150 - Course 700 

80t : Plateau chauffant 200° : 2500 x 1500 x800 - Course 650 

30t : 2200 x 1600 x 2100 - Course 900 

Réalisations de 1ères pièces clients : 

- Chauffe électrique : 2000 x 1000 
- Chauffe thermique : 2300 x 1400 

- Four Air chaud : 2300 x 1400 
- Four Infrarouge : 2500 x 2200 
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CONTRÔLE QUALITÉ

Banc de mesure : 

De 2500 x 1500 x 1000
à 5000 x 2000 x 1500

Bras de mesure Romer Absolute ARM 7 axes : 

- Plage de mesure : 3.0 m / 9.8 ft.
- Précision système de balayage : 0.119 mm 0.0047 in. 
- Opérations de calibrage très rapides 
- Scanner laser intégré 
- Reconnaissance automatique des palpeurs
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Banc de mesure : 
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                               J3D

Dimensions : 1600 x 800 x 900 

Impression : PLA, PETG

Bed : 45-80° avec précision à 0,1 degré 
Buse : 240° 

Détection fin de fil

Gestion à distance

Surveillance vidéo 

IMPRESSION 3D
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n o t r e  s av o i r - fa i r e
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n o t r e  s av o i r - fa i r e

THERMOFORMAGE
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MOUSSAGE
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TPO
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DÉCOUPE POINÇON MATRICE
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MOULAGE DÉCOUPE
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SUPPORT DÉCOUPE JET D’EAU
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HF SOUDURE
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POSTE DE FINITIONS
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POSTE DE FINITIONS



28

GABARIT DE CONTRÔLE
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n o s  c l i e n t s
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ETATS-UNIS
Nissan
General Motors 

ESPAGNE 
Renault-Nissan

General Motors
VW PSA

  

FRANCE
Renault

PSA
Toyota

MAROC
Renault 

BRÉSIL
Renault

VW PSA 

MEXIQUE
Renault-Nissan

VW 
Honda 

ROYAUME-UNI 
BMW
Honda
Toyota 
Nissan 
Jaguar

ALLEMAGNE
BMW
VW

Mercedes

RUSSIE
Nissan
General Motors 

AFRIQUE DU SUD
Dacia

INDE
Tata

Mitsubishi

TURQUIE
Ford
Mercedes-Daimler
Renault 
Hyundai 
Man 
Toyota

CHINE
PSA
Nissan

SLOVAQUIE
VW
PSA

Misubishi

TCHÉQUIE
PSA

Toyota

ILS NOUS FONT CONFIANCE



31

JULIEN S.A
             

15 Allée des Bruyères
71 200 LE CREUSOT - FRANCE 

Phone : +33 (0)3 85 55 21 12
E-mail : juliensa@juliensa.com 

Web site : juliensa.com 

JULIEN SAS
             

15 Allée des Bruyères
71 200 LE CREUSOT - FRANCE 

Tél : +33 (0)3 85 55 21 12
E-mail : juliensa@juliensa.com 

Site : juliensa.com 


