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NUESTRA HISTORIA

Adgquisicion de la empresa «MMUs. Adgquisicion de la empresa «CEMIP».
Unidad de modelado y mecanica - Paris Unidad de fabricacién - Eslovaquia
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Creacion de «Julien s.a.». Creacion de «JULIEN Kalipe Makine».  Création de « Julien s.a Oficina
por Guy Julien - Le Creusot Unidad de fabricacion - Turquia de Enlace Alemania »
Oficina comercial - Allemagne




NUESTRA PRESENCIA INTERNACIONAL

Eslovaquia
20 empleados
CEMIP S.R.O.

Unidad de fabricacién en Nitra

Francia
72 empleados
JULIEN S.A
Sede social en Le Creusot
CREUSOT FUSION

Fundicién en Le Creusot

Turquia
5 empleados
JULIEN KALIP MAKINE

Unidad de fabricacién en Bursa

Alemania
2 empleados
JULIEN S.A. VERBINDUNGSBU-
RO DEUTSCHLAND

entas en Saarbriicken

China
NINGHAI HONGSHUN
PRECISION
MACHINERY

Socio en Ninghai




NUESTRA MISION

Realizamos productos a medida en funcidn de los materiales finales utilizados por nuestros clientes.




RESULTADOS DE NUESTROS LOGROS

ESTANTE TRASERO

TABLERO DE MANDOS

INNER DASH REVESTIMIENTO
DELTECHO

EMBELLECEDOR
LATERAL DEL MALETERO

PANTALLA ACUSTICA

PANTALLA TERMICA

g REVESTIMIENTO DEL
FONDO DEL MALETERO

o M

INSONORIZACION DE TUNELES ALFOMBRA DEL SUELO
7 REVESTIMIENTO DEL PASO
DE RUEDA
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OFICINA DE DESINO

- |4 disefiadores e ingenieros - Software: Catia V5 & Unigraphics - Importacion-exportacion todos los formatos




DEPARTAMENTO DE MECANIZADO

Parque de maquinas: |8 centros de mecanizado
Capacidad : 500 x 500 x 500 a 8000 x 2500 x 1200
Mecanizado: Acero, aluminio, materiales compuestos

CNC 3 ejes (14) :

De 740 x 440 x 550 a 8000 x 2500 x 1200
CNC 5 ejes (4) :

De 4000 x 2700 x 1500 a 2800 x 2500 x 1500




DEPARTAMENTO DE MECANIZADO
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ROBOT DE MECANIZADO DE 7 EJES

- 2200 x 2000 x 1400

- Disefio de la célula

- Materiales blandos (LAB, poliestireno, medio)
- Recortando




DEPARTAMENTO DE FUNDICION

Fundicién de aluminio - Capacidad | tonelada - Fundicidn en arena
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DEPARTAMENTO DE AUTOMATIZACION

Estudios - Realizacion de armarios eléctricos - Cableado neumdtico e hidrdulico




DEPARTAMENTO DE MODELAJE

Cabina de pintura y cabina de estratificacion

Soporte de corte por chorro de agua




DEPARTAMENTO DE AJUSTE Y MONTAJE

- Soldadura TIG & MIG - Puente gria de 10 Toneladas de capacidad -

TIPOS DE PRENSA L - . ‘]fl

Realizacion de las primeras piezas del cliente :

- Calefaccion eléctrica : 2000 x 1000
- Calentamiento térmico : 2300 x 1400
- Horno de aire caliente : 2300 x 1400

- Horno infrarrojo : 2500 x 2200

MAQUINA DE MOLDEO POR INYECCION :
1500¢: 1500 x 1100 x 2500

PRENSAS VERTICALES :
400t : 2000 x 2000 x 1450 - Carrera | 100

100t : Calefaccién eléctrica 200° : 2200 x 1400 x | 150 - Carrera 700
80t : Placa calefactora 200° : 2500 x 1500 x800 - Carrera 650
30t:2200 x 1600 x 2100 - Carrera 900




GONTROL DE GALIDAD

Banco de medicion:

De 2500 x 1500 x 1000
a 5000 x 2000 x 1500

— ‘_‘“—f\ Brazo de medicion Romer Absolute ARM 7 ejes :

- Rango de medicién: 3,0 m / 9,8 ft.
- Precisién del sistema de escaneado: 0, | |9 mm 0,0047 pulg

- Operaciones de calibracion muy rdpidas

= W2 - Escdner ldser integrado

- Reconocimiento automdtico de la sonda




IMPRESION 3D

J3D

Dimensiones: 1600 x 800 x 900
Impresion: PLA, PETG

Cama: 45-80° con precisiéon a 0,1 grados
Boquilla: 240°

Deteccién de hilos finos

Gestidn a distancia

Videovigilancia




NUES TRU SABER HACER




TERMOFORMADO




HERRAMIENTA DE ESPUMADO
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HERRAMIENTA DE CORTE
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HERRAMIENTA DE CONFORMADO Y CORTE
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SUPORTE CORTE POR CHORRO DE AGUA
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SULDADURA HF
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ESTACION DE ACABADO
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ESTACION DE ACABADO
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PLANTILLA DE GONTROL
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CONFIAN EN NOSOTROS
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JULIEM SAS

|5 Allée des Bruyeres

71200 LE CREUSOT - FRANCE
Tel : +33 (0)3 8555 21 12
Correo :juliensa@juliensa.com

Sitio : juliensa.com




